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Erweiterte Antriebs- und Nennweitenauswah! beim Regelventil GEMU 567 BioStar
control

Das aseptische Regelventil GEMU 567 BioStar control kann ab sofort bis zu einer Nennweite DN25
und damit bis zum einer max. Durchflussmenge von 15m3/h bezogen werden. Gleichzeitig wurde die
Auswahl an elektromotorischen Antrieben fir dieses Ventil vergroRert.

Um das Produktportfolio von Ventilen fir hygienische, sterile und aseptische Prozesse um ein sehr prazises
Regel- und Steuerungsventil zu erweitern, entwickelte das Unternehmen GEMU, fiilhrender Hersteller voN
Ventil-, Mess- und Regelsystemen, erstmals eine vollig neue Dichttechnologie, welche optimal das bewéhrte
aseptische GEMU Ventilprogramm ergénzt. Mit 567 Biostar control, basierend auf der GEMU PD-
Technologie, wurde eine véllig neue Ventilgeneration konstruiert, die fur die Regelung kleiner
Durchflussmengen im Bereich Pharma, Food und Biotech pradestiniert ist.

Durch die PD-Technologie sind die beweglichen Teile des Antriebs hermetisch vom Produktbereich
abgegrenzt. AuBerdem ist durch diese hermetische Abgrenzung ein Wechsel des Antriebs bei anliegendem
Druck ohne Verunreinigung des Mediums mdoglich.

Neben den bereits verkauflichen Varianten mit manuellem und pneumatischem Antrieb wurden neue
elektromotorische Varianten fur den Markt realisiert. Mit einer elektromotorischen Variante des Ventils GEMU
567 Biostar control wurde das weltweit erste realtimefahige Regelventil entwickelt. Aufgrund der Kombination
von PD-Technologie und Elektroantrieb in Edelstahlausfiihrung ist dieses Ventil die erste Wahl bei der
Regelung von Kleinmengen im Pharma- und Biotechnologie-Bereich, wenn keine Druckluft eingesetzt
werden soll oder besonders hohe Anforderungen an Prézision und Geschwindigkeit gestellt werden. Durch
die hohe Lebensdauer der PD-Membrane (Uber 7 Mio. Schaltwechsel), das wartungsarme Design und der
Antriebstausch bei anstehendem Medium, kénnen die Laufzeiten der Anlage auf ein Maximum gesteigert
werden. Mit der Erweiterung des Nennweitenbereichs auf DN 25 vergréRert GEMU nun den kv-Bereich bis

auf ca. 15 m3/h nach oben.

Das Ventil GEMU 567 Biostar control ist vorgesehen fiir alle Regelprozesse im hygienischen und sterilen
Bereich bis hin zu aseptischen Anlagen der Pharmazie, Biotechnologie sowie Nahrungsmittel- und

Getrankeindustrie, aber auch fur industrielle Prozesse und aggressive Medien. Es ist bestens geeignet und
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vollig unbedenklich fur 6l- und fetthaltige Medien infolge des PTFE-Dichtungssystems. Das Ventil eignet sich
fur die exakte Regelung von kleinen Mengen in der Medizin- und Lebensmitteltechnik (Milch-, Joghurt-,
Kéaseproduktion), der Pharmaindustrie und im Kosmetikbereich. Aufgrund der Vielzahl von
Kombinationsmdoglichkeiten von Antrieben, Bussystemen und Steuerungen kann es dartber hinaus fir
samtliche erdenklichen Prozesse bis zu Realtime-Anwendungen, entsprechend den Kundenanforderungen,
adaptiert werden.

Hintergrundinformationen

Die GEMU Gruppe entwickelt und fertigt Ventil-, Mess- und Regelsysteme fiir Flissigkeiten, Dampfe und
Gase. Bei Lésungen fir sterile Prozesse ist das Unternehmen Weltmarktfihrer.

Das global ausgerichtete, unabhangige Familienunternehmen hat sich seit 1964 durch innovative Produkte
und kundenspezifische Losungen rund um die Steuerung von Prozessmedien in wichtigen Bereichen
etabliert. 2011 hat Gert Miller in zweiter Generation das Unternehmen als Geschaftsfihrender Gesellschafter
gemeinsam mit seinem Cousin Stephan Muller Gbernommen.

Die Unternehmensgruppe beschéftigt heute in Deutschland mehr als 1.100 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter,
weltweit sind es Uber 1.800. Gefertigt wird an sechs Produktionsstandorten in Deutschland, der Schweiz, in
China, Brasilien, Frankreich und den USA. Der weltweite Vertrieb wird von Deutschland aus mit 26
Tochtergesellschaften koordiniert. Uber ein dichtes Netz von Handelspartnern in mehr als 50 Landern ist die
Unternehmensgruppe auf allen Kontinenten aktiv.

Ein breit angelegtes Baukastensystem und abgestimmte Automatisierungskomponenten erméglichen es
GEMU, individualisierte Standardprodukte und kundenspezifische Lésungen zu einer Vielzahl an
unterschiedlichen Konfigurationen und Varianten zu kombinieren.

Weitere Informationen finden Sie unter www.gemu-group.com.
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